OBERFLACHENTECHNIK: ROLLIEREN ERSETZT HONEN UND FEINSCHLEIFEN

> MARKTCHANCEN

Durch Rollieren lassen sich qualitativ hochwerti-
ge Oberflachen deutlich effizienter erzielen als
durch Schleifen oder Honen. Gleichzeitig wird
das Material verfestigt. So nehmen Dauer-
schwingfestigkeit und dynamische Belastbarkeit
erheblich zu. Rollierte Flachen sind nicht nur
glatter, sondern auch deutlich korrosionshestan-
diger als etwa geschliffene. Durch die extrem
glatte Oberflache sinken beim spateren Einsatz
der Bauteile die Laufgerdusche. Der Verschleifl
wird stark reduziert.

Das modulare Werkzeugsystem
ERG beim Nuten-Rollieren: Das
neuartige Einrollenwerkzeug kann
durch austauschbare Module na-
hezu alle Glatt- und Festwalzauf-
gaben auf Drehmaschinen losen

Bilder: Baublies

Kleine Rollen - grof3e Wirkung

Beim Feinbearbeiten von Metalloberflachen wird oft noch
geschliffen oder gehont. Das muss nicht sein: Mittels Rol-
lieren sind viele Aufgaben in einer Aufspannung schneller,
besser und billiger zu erledigen.

Die Oberflaichenglte von Bauteilen spielt in al-
len Schlisselindustrien eine immer wichtigere
Rolle. Minimale Oberflachengiten bis unter
1 pym sind in vielen Bereichen oft schon gangi-
ge Standardanforderungen. Um diese zu er-
fillen, wird in der Regel geschliffen, gehont
oder poliert. Dabei geht es in vielen Fallen mit-
tels Rollieren oder Glattwalzen wesentlich effi-
zienter. Die erforderlichen Maschinen und
Werkzeuge stellt beispielsweise die Baublies
AG, Renningen, bereit.

Baublies-Vorstand Andreas Hadler geht ins
Detail: ,Maschinenelemente wie Verbindun-
gen, Lager, Laufbuchsen oder Wellen sind im
Einsatz extremen Belastungen ausgesetzt.
Damit sie besser funktionieren und langer hal-
ten, brauchen sie harte, oxidationsbestandige
und insbesondere glatte Oberflachen.” Oft
wiirden die geforderten Oberflachenguten

teuer und zeitaufwendig durch Schleifen oder
Honen erreicht. Das miisse jedoch nicht sein,
denn mit modernen Rollierwerkzeugen seien
hohe Oberflachenglten bei gleichzeitiger Ver-
festigung des Materials deutlich einfacher,
schneller, kostenginstiger und umweltver-
traglicher zu erzielen.

Rollieren, respektive Glatt- oder Festwalzen,
ist eine prozesssichere Finishing-Methode far
alle plastisch verformbaren Werkstoffe bis zu
giner maximalen Harte von 50 HRC. Sie wird
beispielsweise in der Automobilindustrie — un-
ter anderem zum Endbearbeiten von Getrie-
beteilen oder Achszapfen - eingesetzt, findet
aber auch immer haufiger in anderen Berei-
chen wie der Luft- und Raumfahrttechnik oder

der Pneumatik- und Hydraulikindustrie An-

wendung. Die Hersteller haben das Potenzial
des Verfahrens erkannt, wirtschaftlich binnen

Baublies-Vorstand Andreas Had-
ler: ,,Glatte und verfestigte Ober-
flachen, konstante Mal3e und ho-
he Passgenauigkeit verbunden
mit hoher Prozesssicherheit und
kurzen Durchlaufzeiten: Die Rol-
liertechnik hat als wirtschaftliches
Finish-Verfahren in der industriel-
len Fertiqung eine breite Akzep-
tanz gefunden.”






