TECHNISCHE FACHZEITSCHRIFT FUR DIE DREHTEILE-INDUSTRIE

DREHTEIL +
DREHMASCHINE

D Themenspecial: Reinigungstechnik

MaxiMALE PRODUKTIVITAT FUR IHRE MASCHINEN

Stangenzufihrungen

Kundenorientierte Lésungen

Profitieren auch Sie von der 35 jghrigen Erfahrung von LNS, dem weltweit
anerkannten Markifishrer im Bereich der automatischen Stangenzufihrun-
gen. Mit der Produktion und dem Vertrieb von Spéneférderanlagen sowie
Kihlmittel-Aufbereitungssystemen erweitert LNS sein Leistungsprogramm mit
dem Ziel die Produktivitat lhrer Werkzeugmaschine weiter zu maximieren.

Kuhlmittelanlagen

MAW Werkzeugmaschinen GmbH o | LNSSA
DE-71069 Sindelfingen ‘ ’ CH- 2534 Orvin
www.maw-gmbh.de www.Lns-world.com
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Variable Einrollen-Rollierwerkzeuge von
Baublies sind flexibel einstellbar fiir unter-
schiedliche Konturen und kénnen auch an
schwierig zuganglichen Stellen eingesetzt
werden. Der Bearbeitungskopf kann um
180° geschwenkt werden und ist daher
universell einsetzbar

Drehteile mit Rollierwerkzeugen

finishen

Glatte und verfestigte Oberflachen von Bauteilen sind der Schliis-
sel zu mehr Leistungsfahigkeit, Haltbarkeit und Profit. Der Rollier-
Technologie mit Rautiefen von unter Rz 1,0 ym kommt daher eine
zentrale Bedeutung zu und macht sie quer durch alle Branchen zum
Finishing-Verfahren der ersten Wahl. So etwa mit den variablen oder
modularen Einrollen-Werkzeugen des Rollier-Spezialisten Baublies.
Der Trendsetter auf diesem Gebiet stellt immer wieder neue oder
optimierte Rollierwerkzeuge und -maschinen fiir nahezu alle Fein-
bearbeitungsaufgaben zum Glatten und Verfestigen von AuBBen- und
Innenkonturen maBgeschneidert zur Verfiigung.

Wenn es darum geht, verfestigte
und extrem glatte Oberflachen
von plastisch verformbaren
Werkstoffen bis zu einer Werk-
stoffharte von 50 HRC herzustel-
len, ist das Einrollen-Rollieren
bzw. Glatt- oder Festwalzen mit
einer geharteten Rolle das Fein-
bearbeitungsverfahren erster
Wahl. Andreas Hadler, Vorstand
der Baublies AG: ,,Schleifen oder
Honen erreichen zwar hervorra-
gende Oberflachenwerte, doch
sind rollierte Flachen noch glatter,
veschleiBfester und korrosionsbe-
standiger. Auch werden die Ober-
flachen beim Rollieren extrem
verfestigt. Und dies alles kann
deutlich kostenglnstiger gegen-
Uber spanabhebenden Verfahren
durchgefliihrt werden.*

Bild 2:

Variable Einrollen-Rollierwerkzeuge werden
zur AuBen- und Innenbearbeitung, etwa
zum Glatten und Verfestigen von Radien,
zylindrischen AuBendurchmessern, Kegeln,
Planflachen, Einstichen, Freistichen und
ahnlichem, eingesetzt

www.fachverlag-moeller.de
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Dabei ist das Verfahren vom Prin-
zip her einfach aber wirkungs-
voll: Beim Einrollen-Rollieren
ebnet eine gehartete Walze, die
in einem Kéfig fixiert ist, durch
punktuellen Eingriff die Oberfla-
che des zu bearbeitenden Werk-
stlicks: Der stufenlos einstellbare
Walzendruck bewirkt, dass die
FlieBgrenze des Werkstoffs
Uberschritten und sich die mi-
kroskopisch kleinen Profilspitzen
an der Werkstlckoberflache in
die angrenzenden Vertiefungen
driicken. Das Rauigkeitsprofil
wird so plastisch kaltverformt und
egalisiert.

Einrollen -
schnell glatt und fest

Erhoéhte Randschichtharten um
bis zu 30 Prozent mit Zunahme
der Dauerschwingfestigkeit sowie
geringe Investitionen bei schnel-
ler Amortisation machen das
spanlose Einrollen-Rollieren zu
einer qualitativ hochwertigen und
kostengtinstigeren Alternative

zu spanabhebenden Verfahren.
Darlber hinaus Gberzeugen die
Ergebnisse, die mit Einrollen-
Rollieren erreicht werden: Kurze
Durchlaufzeiten, Rautiefen von
unter Rz 1,0 pm sowie groBere
Traganteile aufgrund Plateaubil-
dung. Hinzu kommt der héhere

Widerstand der Oberflachen ge-
gen Verschlei3 und Korrosion, die
konstanten MaBe und hohe Pass-
genauigkeiten, das Verschieben
der Werkstoffermidungsgrenzen,
deutlich reduzierte Gleitreibungs-
zahlen sowie die Umweltfreund-
lichkeit wegen fehlender Abfall-
produkte.

Variable
Einrollen-Rollierwerkzeuge

Variable Einrollen-Rollierwerk-
zeuge sind flexibel einstellbar
fir unterschiedliche Konturen
und kénnen auch an schwierig
zuganglichen Stellen eingesetzt
werden.

Der Bearbeitungskopf kann um
180° geschwenkt werden und ist
daher universell einsetzbar. Vari-
able Einrollen-Rollierwerkzeuge
werden zur AuBen- und Innenbe-
arbeitung, etwa zum Glatten und
Verfestigen von Radien, zylin-
drischen AuBendurchmessern,
Kegeln, Planflachen, Einstichen,
Freistichen und &hnlichem, einge-
setzt.

Modulares
Einrollen-Werkzeugsystem

Eine weitere innovative L6sung
flr nahezu alle Glatt- und Fest-
walzaufgaben ist das modulare
Einrollen-Werkzeugsystem ERG

Bild 3:

Bei dem modularen Werkzeugsystem

ist eine gehartete Rolle im Eingriff; ab
erreichter VerschleiBtoleranz wird nach
dem Prinzip eines Revolverdrehkopfes
die ndchste Walze zum Rollieren gebracht
(Werkbilder: Baublies AG, Renningen)

fir Drehmaschinen.

Ein Grundkorper dient zur Auf-
nahme der austauschbaren
Systembauteile bzw. Bearbei-
tungskopfe. Das Werkzeugsys-
tem lasst sich so in kirzester
Zeit umriisten und ermdéglicht es,
spezielle Bearbeitungsaufgaben,
flr die sonst verschiedene Werk-
zeuge in Folge eingesetzt werden
mussten. rasch zu erledigen. Das
System ist so optimal an neue
Bearbeitungssituationen anpass-
bar und dabei nicht an Durch-
messer und Geometrien gebun-
den. ERG ist schon bei kleinen
Auflagen wirtschaftlich.

Thomas Kappel, Leiter Technik/
Entwicklung bei Baublies: ,,0b
variabel oder modular — die
Einrollenwerkzeuge sind unend-
lich vielseitig, denn sie sind als
Standard bzw. individuelle Son-
derlésung anpassbar an nahezu
jede Bearbeitungsaufgabe. Und
dies in jeder bendtigten Lange
und optional inklusive Innenkuh-
lung. Darlber hinaus sind sie
einsetzbar auf allen Werkzeug-
maschinen, CNC-gesteuerten An-
lagen, Sondermaschinen, Trans-
ferstraBen, Bearbeitungszentren
sowie Rundtaktmaschinen und
dabei verwendbar mit fast allen
gangigen Werkzeugspannsyste-
men.*
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